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[From equivalent EP0783064A1 ] Extrusion of composition 
material with inner cells, for use as e.g. flooring The extrusion, 
designed to be assembled with others of the same type and, when 
necessary, dismantled, has inner partitions forming a number of 
cells (2, 3, 4) which extend along its whole length, and is made from 
a composition material based on a mixture of polyolefin(s) and 
sawdust. Its opposite edges are tongued and grooved for 
connecting to other similar elements, each tongue having a dovetail 
cross-section and each groove a matching shape. Preferably the 
polyolefin used for the extrusion is polypropylene, and its proportion 
is 90-10%, compared with 10-90 O.OOOOOOor the sawdust. The ends 
of the extruded elements can be closed by covers which are joined 
to them by a force fit, and the inner ceSis can have sliding reinforcing 
members, be filled with an expanded plastic foam, especially of 
polyurethane, polystyrene or polyethylene, or they can be employed 
as channels for circulating a heating/cooling agent. Also claimed is 
a partition comprising the above extruded articles. 
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? Claims: 1 • A profiled element capable of being reversibiy assembled with 
Hide claims other elements of the same type, comprising within its thickness a 
certain number of ceils (2, 3, 4) extending along its entire length, 
and made of a composite material one constituent of which is 
plastic material, characterised in that the constituent composite 
material is made up of a mixture of poiyolefine(s), sawdust and 
possibly adapted material allowing the rigidity of said element to be 
increased, notably glass fibres, carbon fibres, polyaramide, stone 
powders, such as talc or carbonates, and even rock fibres. 

2. Profiled element according to " 1 , characterised in that it 
includes an assembly system of the tenon and mortise type, 
arranged at two of its opposite side faces (5, 6), each element 
including a male part (8) arranged on one (6) of said side faces and 
a female part (7) arranged on the opposite side face (5). 

3. Profiled element according to Cla m 2, characterised in that 
male part (8) of the assembly system is in the shape of a dovetail or 
a swallowtail and female part (7) is of a complementary shape. 

4. Profiled element according to one of Claims 1 to 3, 
characterised in that the ratio of the polyolefine(s) to the sawdust in 
the constituent mixture of the composite material is between 
90%: 10% and 10%:90% respectively. 

5. Profiled element according to one of Claims 1 to 4, 
characterised in that the polyolefine is polypropylene. 

6. Profiled element according to one of Claims 1 to 5, 
characterised in that it is provided at each of its two ends with a 
forcibly inserted joining piece (20), said joining piece (20) being of 
the same width as the element and provided with extensions (21 , 
22) that slide into the cells of said element and with a section 
substantially complementary to these. 

7. Profiled element according to C:a-rr- fi, characterised in that 
extensions (21 , 22) of joining piece (20) have protruding ribs (28) on 
at least one of their side faces. 

8. Profiled element according to either f/?'- 6 or 7, 
characterised in that joining piece (20) includes a tapered section 
(27), intended for insertion at a mounting structure of said elements. 

9. Profiled element according to one of Claims t to 8, 
characterised in that one of the cells is provided with a reinforcing 
element (29), inserted by sliding, one dimension of which is 
substantially the same as the internal height of said cells. 

10. Profiled element according to one of Claims 1 to 8, 
characterised in that one of cells (2, 3, 4) defined within said 
element is filled with the constituent material of said element. 

1 1 . Profiled element according to one of Claims 1 to 8, 
characterised in that cells (2, 3, 4) defined within said element are 
filled with expanding plastic foam, notably polyurethane, polystyrene 
or polyethylene. 

12. Profiled element according to one of Claims 1 to 5, 
characterised in that central cell (3) defined within said element 
constitutes a pipe capable of allowing the circulation of a heating or 
cooling fluid. 

13. A removable partition, characterised in that it is constituted by 
profiled elements according to one of Claims 1 to 12. 

14. Removable partition according to Claim 13, characterised in 
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that its side edges are constituted by profited elements according to 
one of Claims 1 to 12, one main side face of which has no assembly 
system (7, 8). 

15. Removable partition according to either Claim 13 or 14, 
characterised in that it defines a strip flooring. 

16. Removable partition according to Claim 15, characterised in 
that the cohesion of the strip flooring is reinforced by profiled joining 
pieces (11) fitted inside the cells (2, 3, 4) of the constituent 
elements of the strip flooring at the side edges of said strip flooring. 

17. Removable partition according to C < , characterised in 
that the strip flooring is intended to rest on fillets and rafters (30), 
fixed on the elements that constitute it by screwing or nailing from 
below, said screw andlor nail fixedly engaging said elements. 

18. Removable partition according to Cla ■ 1 6, characterised in 
that the strip flooring is intended to ensure the transfer of a heating 
or cooling fluid, the ends of the constituent elements of said strip 
flooring opening into a side edge receiving an additional connecting 
element (1 1 ), capable of fitting into said elements and bringing into 
communication central cell (3) of two adjacent elements, in order to 
ensure continuous fluid circulation within said strip flooring. 

[Goi'ii-m] [H.-nrh. 

t Description 

Expand, description L'invention conceme un nouvel element profile, realise en 
matiere composite, et susceptible d'etre assemble avec des 
elements du meme type, afin de constituer une surface plane, telle 
que notamment un parquet, une clotson, caillebotis, etc... . Elie 
concerne egalement la cloison mettant en oeuvre de tels elements, 
et notamment un parquet demontable. 
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Description 

[O001] L'invention concerne un nouvef element profi- 
le, realise on matiere composrte, et susceptible d'etre 
assemble avec des elements du meme type, afin de 5 
constituer une surface plane, telle que notamment un 
parquet, tine cloison, cailfebotis, etc. , EJfe concerns 
egalement la cloison mettant en oeuvre de teis ele- 
ments, et notamment un parquet demontable. 
[0002] Lors de la realisation de manifestations, spec- io 
tacles, bals, et autres evenements du meme type, no- 
tamment reatisees en exterieur, il est courant de metfre 
en place un parquet amovible et demontable, afin d'une 
part, de garanfir une certaine planeite, d'autre part, de 
conferer a ('ensemble un aspect esthetique certain, et '5 
ersfsn pour des raisons d'ordre technique, d'eviter que 
les deambulatioris et que les differents meubles, estra- 
des, tables et chaises, etc... soit effectives ou poses a 
meme le sol. 

[0003] Les parquets amovibles mis en oeuvre a ce so 
jour, sont generalement realises en bois, sous la forme 
de panneaux rectangulaires, dont les dimensions sont 
le plus souvent de 5 m x 50 cm. De la sorte, on aboutit 
a des elements unitaires dont la masse est comprise 
entre 30 et 37 kg. En d'autres termes, on arrive a une 25 
masse de plancher au metre carre voisine de 14 kg, De 
fait, pour des pianchers d'une superficie moyenne de 
250 m 2 , on aboutit ainsi a une masse globale de 3,5 
tonnes, qu'il convient de charger dans le camion assu- 
rant Se transport, puis de decharger, de monter puis de 30 
demonter le parquet, et enfin, de proceder a I'etape de 
rappatriement dudit parquet a son lieu de stockage ou 
au niveau d'un nouveau lieu de mise en place. En 
d'autres termes, la mise en oeuvre d'un tel parquet im- 
plique de nombreuses manipulations d'un materiel 35 
lourd. Par ailleurs, I'utilisation de tels parquets en bois 
presente des problernesd'equerrage c'est a dire de res- 
pect des orientations a angie droit des differents ele- 
ments qui les constituent. 

[0004] En outre, de tels parquets sont destines a etre •» 
mis en place surtout type de sols, notamment de laboue 
et autres agents salissants, necessitartt un nettoyage 
lors de chaque utilisation, Or, sous I'action de I'humidite, 
le bois est bien connu pour sa putrescibilite, et requiert 
done pour s'en affranchir, de proceder apres favage a « 
des etapes de sechage, necessitant quelque fois des 
periodes de stockage, et done d'immobilisation impor- 
tantes. 

[OOOSJ Enfin, les chevrons sur lesqueis sont mis en 
place ces parquets en bois se vriflent, engendrant de so 
fait des probiemes de recaiage pour assurer ainsi une 
certaine planeite au plancher. 

[0006] Afin de s'affranchir de ces inconvenients, on a 
propose des parquets realises en aluminium. Outre i'in- 
convenient redhibitoire du prix, de tefs parquets sont re- ss 
lativement bruyants et induisent entre outre des pheno- 
menes de reflets de la iumiere ambiante, particuliere- 
ment desagreables pour les personnes deambulant sur 
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ces pfanchers. 

[0007] Enfin, on a egalement propose des parquets 
realises en polyethylene haute densite basse pression, 
realises par injection. Outre leur poids egalement eieve, 
leur cotit est tel qu'ii est incompatible pour un grand 
nombre d'applications, Enfin, la stabifite de tels par- 
quets en polyethylene est toute relative, car ils neces- 
sitent un sol parfaitement plan, constituent une condi- 
tion souvent difficilement realisable. 
[0008] L'objet del'inventionestdes'affranchirdeces 
differents inconvenients en proposant un element profi- 
le plus leger que les differents produits precedemment 
cites, facile a mettre en oeuvre, et notamment d'un cout 
reduit, 

[0009] Get element profile susceptible d'etre assem- 
ble reversiblement avec d'autres elements du meme ty- 
pe, definissant au sein de son epaisseur un certain nom- 
bre d'alveoles s'etendant sur toute sa longueur, et rea- 
lise en un materiau composite, dont i'un des cornpo- 
sants est de la matiere plastique, se caracterise en ce 
que le materiau composite constitutif est compose d'un 
melange de polyolefine(s), de sciure de bois, et even- 
tuellementde materiaux adaptes permettantd'augmen- 
ter la rigidife dudit element, notamment des fibres de 
verre, fibres de carbone, du polyaramide, des charges 
minerales, telles que du talc ou des carbonates, voire 
encore des fibres de roche, 

[0010] En d'autres termes, l'invention consiste a rea- 
liser des elements profiles alveolatres, realises en un 
materiau composite, permettant ainsi un gain certain en 
matiere de poids, tout en leur conferant la rigidite ne- 
cessaire, notamment pour I'application comrne parquet 
[0011] Cet element profile comporte un systeme d'as- 
semblage du type tenon-mo rtaise, menage au niveau 
de deux de ses faces laterales opposees, sauf pour les 
elements terminaux definissant les bords de la surface 
a realiser, qui n'en comprennent qu'un, tenon ou mor- 
taise, selon le bord au niveau duquel iis sont destines a 
etre positionnes. Ce systeme d'assemblage peut etre 
en forme de queue d'aronde, voire en queue de sapin. 
[0012] Le materiau composite est avantageusement 
constitue d'un melange polyoiefine(s) et sciure de bois, 
d'une proportion respective comprise entre 90/10 % et 
1 0/90 % en poids, la polyolefine etant avantageusement 
constitute de polypropylene, compte-tenu de sa tres fai- 
ble densite. Ainsi, avec un materiau composite 50/50 
polypropylene-bois, on arrive a une densite voisine de 
0,6 kg par decimetre cube, soit, d'une densite bien infe- 
rieure a celle des elements massifs realises en bois. 
[0013] Par ailleurs, de par la constitution de ce mate- 
riau, celur-ci peut etre ignifuge mais egalement colore 
dans la masse, afin de conferer a ces elements un as- 
pect esthetique particulierement recherche, tel que par 
exemple un aspect bois. 

[0014] Avantageusement, les alveoles definies par 
lesdits elements peuvent etre comb lees par de la mous- 
se plastique expansible, notamment du polyurethanne, 
du polystyrene ou du polyethylene, voire constituer une 
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canalisation pour la circulation d'un ftuide caiorifique ou 
frigorifiqtie, la surface definie par les eSements profiles 
comprenant aiors des elements complementaires de 
jonction aux extremites des longueurs desdits ele- 
ments, venant s'enficher dans lesdites alveoles, afin de 
permettre le bouclage dudit circuit respectivement de 
chauffage ou de refroidissement. 
[0015] Dans une varianfe de I'invention, I'une des al- 
veoles pent etre comblee par le materiau constituiif des- 
dits elements, et done de maniere directement issue 
d'extrusion. 

[0016] La maniere dent I'invention peut etre realisee 
et les avantages qui en decoulent ressortiront mieux des 
exemples de realisation qui suivent donnes a titre indi- 
catif et non limifatif a I'appui des figures annexees. 
[0017] La figure 1 est one representation schemati- 
que en perspective sommaire d'elements profiles con- 
formes a I'inveniion. 

[0O18] La figure 2 est une section transversale d'un 
element type dont les figures 3 et 4 sont des represen- 
tations de detail du systeme d'assemblage, respective- 
ment feme He et mala. 

[0019] Les figures 5 et 6 sont des representations 
schematiques d'autres elements profiles conformes a 
I'inveniion, notamment d'extremites egalement repre- 
sentes en section. 

[0020] La figure 7 est une representation schemati- 
que en perspective analogue a la figure 1 d'une autre 
forme de realisation de I'invention. 
[0021] La figure 8 est une vue du dessus de la forme 
de realisation de la figure 7. 

[0022] La figure 9 est une vue schematique en per- 
sepefive d'un embout, venant s'enficher aux extremites 
des elements profiles, dont la figure 10 est une vue du 
dessus et la figure 11 une vue laterals. 
[0023] La figure 12 est une representation schemati- 
que en section transversale d'une autre forme de reali- 
sation de I'invention, 

[0024] La description qui suit est plus particulierement 
orientee vers la realisation de parquets amovibles, Ce- 
pendant, ('invention ne saurait se limiter a cette seuie 
application, et toute realisation de surfaces planes, 
qu'elles sosent horizontals ou verticales, voire orien- 
tees differemment, est egalement couverfe par I'inven- 
tion, et notamment, ia realisation de cloisons verticales, 
la realisation de constructions simples, telles que par 
exemple des abfisde jardin, voire encore celle de caille- 
botis, etc... 

[0025] On a represents sur la figure 1, une vue en 
perspective sommaire partfelle de trois elements (1) 
identiques conformes a I'invention, assembles entre 
eux, afin de constituer un parquet demontable. Ces ele- 
ments sont realises a parttr d'un materiau composite 
consittue par exemple de 15 % en poids de sciure de 
bois, et de 85 % en poids de polypropylene. 
[0026] De maniere connue, prealablement a I'obten- 
tion de I'element sebn sa configuration definitive, les 
deux constituants du materiau composite sont melan- 



ges, sous conditions douces, afin de ne pas induire une 
elevation de temperature susceptible d'affecter la sciu- 
re, puis sont extrudes au moyen d'une filsere d'extrusion 
selon je profii souhaite. 
s [0027] Dans le cas d'espece, ('extrusion definit au ni- 
veau de chaque element (1) trois alveoles (2, 3, 4), pa- 
rallels entre efles, et s'etendant seion toute la longueur 
de chacun des elements. Avantageusement, ces ele- 
ments onf des dimensions standardises, typiquement 
io its presentent une longueur de cinq metres, pour une 
largeur d'environ 10 cm et une epaisseur ou hauteur 
d'environ deux centimetres. 

[0028] Par ailfeurs, chacun de ces elements presents 
au niveau de ses deux faces laterales principals oppo- 

's sees (5) et (6), e'est a dire les faces laterales correspon- 
dent a la plus grande longueur desdits elements, unsys- 
teme d'assemblage du type tenon et mortaise, et avan- 
tageusement en forme de queue de sapin (7) et (8). Ces 
systemes d'assemblage s'etendent egalement sur toute 

20 la longueur de chacun des elements et sont d'aiileurs 
mieux representes sur les figures 3 et 4. 
[0029] En figure 3, on a represent* la partie femelle 
(7), symetrique par rapport a un plan longitudinal me- 
dian P de I'element, et deftnissant un evidement de for- 

25 me poiygonale, et notamment hexagonafe, destine a 
cooperer avec une saillie male (8) de forme complemen- 
taire, egalement symetrique par rapport au meme plan 
median P. La saillie (8), tout comme I'evidement (7) sont 
directement obtenus tors de la phase d'extrusion, de 

30 sorte qu'ils torment un ensemble monolithlque avec 
I'element correspondant. De la sorte, cette forme de 
realisation avantageuse du systeme d'assemblage per- 
met ainsi d'operer un coulissement de la partie male (8) 
d'un element donne dans la partie femelle (7) de I'ele- 

35 ment immediatement adjacent, pour ainsi favoriser leur 
mise en place. 

[0030] Pour les bords iateraux de la surface a consti- 
tuer, des etements specifiques (9) et (10) sont prevus, 
plus particulierement representes sur les figures 5 et 6. 

40 Ces elements ne sont respectivement pourvus que de 
ia saillie male <8), ou que de de I'evidement femelle (7). 
[0031] On dispose ainsi d'un parquet compiet, mis en 
place de maniere tradition ne lie sur chevrons ou tas- 
seaux, la fixation des elements au niveau de ces che- 

45 vrons ou tasseaux s'effectuant par exemple par clouage 
ou vissage. On concoit des lors que compte-tenu du ca- 
ractere alveolaire des elements utilises, et de par le ma- 
teriau mis en oeuvre, on aboutit a un gain certain en 
termes de poids, sans pour autant alterer la rigidite re- 

so quise de chacun des e lements , et partant de surf ace de- 
finitive. A cet effet, et dans une version de ['invention 
representee en figure 12, 1'alveole centrale (3) de cha- 
cun des elements est comblee par le meme materiau 
que ce!ui constitutif desdits elements. En d'autres ter- 

ss mes, ie comblement de I'alveole centrafe est directe- 
ment obtenu en sortie d'extrudeuse, en modifiant pour 
ce faire la vis d'extrusion. Dans ce cas, il devient possi- 
ble de visser ou de cJouer les tasseaux (30) sur iesdits 
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elements de I'invention par en dessous, tel que repre- 
sents sur la figure 12, lesdits vis et/ou clou (31) venartt 
s'ancrer dans ladiie alveole comblee, etdonc de rendre 
la surface operatiorsnelle desdits elements exempte de 
tout systeme de fixation. Par ailleurs, compte-tenu de la 
matiere utiiisee, et de son epaisseur au niveau de cette 
alveole centrafe, la resistance a I'arrachement des vis 
de fixation est accrue, renforcant ia cohesion du parquet 
ou de la cloison ainsi realise. 

[0032] Par ailleurs, le systeme d'assemblage particu- 
lierement simpie a rnettre en oeuvre, s'oppose a toufe 
deformation en dehors du plan P contenant ies ele- 
ments, et notammertt a une eventuelle desolidarisation 
generee par une contrainte exercee dans une direction 
autre que la direction de coulissement des elements 
constitutifs du parquet ies uns par rapport aux autres, 
en resume a tout arraehage, 

[0033] De plus, dans un souci tant d'esthetique que 
de fixation des elements au niveau de la structure qui 
Ies recoit, Ies deux extremites iibres de chacun desdits 
elements recoivent un embout, tel que represente sur 
Ies figures 9 a 11, venant s'inserer en force au niveau 
des alveoles. Cet embout (20), realise par exemple par 
injection d'un melange egalement a base de polyolefine 
et de sciure de bois, est de largeur correspondant a la 
largeur des elements (1, 10) au niveau desquels il est 
destine a etre insere, et presente des proiongements 
(21. 22) destines a venir coulisser a I'interieur des al- 
veoles desdits elements. Pour ce (aire, ces prolonge- 
ments (21, 22) ont une section sensiblement comple- 
mentaire de cells des alveoles. Afin d'assurer une reelle 
insertion en force de Pembout au sein de I'elerrtent, au 
moins I'une des faces laterales desdits prolongements 
(21 , 22) est munie de nervures (28) formant fegere 
saillie par rapport au plan desdites faces laterales. 
[0034] En outre, Ies faces laterales (23) et (24) de 
f'embout (20) sont munis d'organes de cooperation, res- 
pectivement male (25) et femelle (26), destines a coo- 
perer avec Ies embouts immediatement adjacents. 
[0035] Enfin, I'embout presente une epaisseur non- 
constante, formant une zone amincie (27), destinee a 
venir s'inserer au niveau d'un organe de fixation et de 
serrage menage au sein de la structure, metallique par 
exemple, de support du plancher a realiser. De la sorte, 
on optimise la fixation des different^ elements constitu- 
tifs du plancher, tout en conferant a celui-ci un caractere 
esthetique, 

[0036] Lorsque cela est requis, il est possible de rnet- 
tre en place au niveau des alveoles, prealablement a 
insertion des embouts (20), des organes de rigidifica- 
tion (29), constitues de bois ou de metal, et s'etendanf 
sur toute fa longueur desdits elements. Ces elements 
ont une section telle, que Tune au moins de ieurs dimen- 
sions est sensiblement egale a la hauteur interne des 
alveoles. 

[0037] Dans une forme de realisation de I'invention 
particulierement destinee a la realisation de cloisons, 
lesdltes aiveoies (2, 3, 4) sont susceptibles d'etre rem- 
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plies au moyen d'une mousse plastique expansible, telle 
que par exemple du polyurethanne, du polystyrene ou 
du polyethylene expansible. De la sorte, ie comblement 
de ces alveoles par de la mousse optimise I'isoiation 

s phonique et thermique. 

[0038] Dans une autre forme de realisation de I'inven- 
tion, decrite en liaison avec Ies figures 7 et 8, et dans 
laquelle on desire conferer au parquet ainsi realise une 
fonction de regulateur thermique, on munit Ies extremi- 

w tes opposees du parquet ainsi realise, c'est a dire ie lieu 
d'aboutissement des elements constitutifs dudit parquet 
selon leur plus grande dimension, d'elements supple- 
mentaires (11) ou de jonction, susceptibles d'etre em- 
boites au niveau desdites extremites a cheval sur deux 

'5 elements (1) adjacents. A cet effet, ces elements sup- 
plementaires de jonction ou embouts (11) presentent 
des prolongements (13-16) susceptibles de cooperer 
par emboitement avec Ies alveoles, tel qu'on peut bien 
I'observer sur la figure 7, et plus precisement avec deux 
20 alveoles de chacun des deux elements profiles (1 ) ad- 
jacents. 

[0039] De fait, les prolongements externes (13, 16) 
sont emboTtables dans ies alveoles centrales (3) de cha- 
cun desdits elements profiles (1 ), mettant ainsi en com- 

25 munication lesdites alveoles par I'intermediaire d'une 
canalisation (1 2) menagee au sein de I'element de jonc- 
tion (11), et s'etendant sensiblement perpendiculaire- 
ment par rapport aux prolongements (13 - 16). Les pro- 
longements internes (14,15) viennent quant a eux s'em- 

30 boiter au niveau des aiveoies externes adjacentes res- 
pectivement (4) et (2) des deux elements contigus, et 
assurent essentiellement une fonction de rnaintien dudit 
element de jonction au niveau des deux elements pro- 
files contigus. Bien entendu, les prolongements sont 

35 d'une dimension telle, et notamment presentent une crr- 
conference telle, qu'ils s'adaptent parfaitement au profii 
interne des aiveoies avec lesquelles ils sont destines a 
cooperer, afin egalement d'assurer une certaine etan- 
chette. 

* [0040] On a represente sur la figure 8 une vue en plan 
de cette forme de realisation, dans laquelle apparais- 
sent ies elements de jonction (11 ) de part et d'autre du 
parquet realise. 

[0041] Les elements profiles extremes (9, 1 0) definis- 
4$ sant les bords du parquet sont eux-memes mis en com- 
munication avec une centrale de fluide caiorifique ou fri- 
gorifique, avec possibility d'inserer une installation de 
recyclage du fluide assurant en outre sa circulation au 
sein du parquet ainsi constitue. 
so [0042] Cependant. dans une version pius simple d'un 
parquet demontable, ces elements de jonction ou em- 
bouts (11 ) sont susceptibles d'etre mis en oeuvre, et ce 
de la meme maniere, afin d'optimiser la cohesion finale 
du parquet ainsi realise. Dans ce cas, ii est inutile que 
5$ fesdits embouts presentent une canalisation interne 
(12). 

[0043] Outre les applications deja mentionnees, les 
ejements profiles conformes a i'invention sont egaie- 
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merit susceptlbies d'autres applications, notamment la 
realisation de palettes industrielles, de planchers Hot- 
tants, tout parliculierement indiques pour recevoir des 
machines iourdes, voire encore de caillebotis pour pis- 
cine el autres aires dejeux ou de sports. Par ailleurs, la 
rigidite des elements pent etre augmentee par I'integra- 
tion de materiaux adaptes lors de !a constitution du me- 
lange composite, notamment des fibres de verre, fibres 
de carbone, du polyaramide, mais egalement par I'ad- 
jonction de charges minerales, teSles que du talc ou des 
carbonates, voire encore des fibres de roche, et ce, de 
maniere connue afin d'augmenter le module d'Young 
dudit materiau resultant, 

[0044] De plus, ie materiau mis en oeuvre est avan- 
tageusement tratte contre I'humidite, et ce de maniere 
connue, de sorte que les elements profiles deviennent 
aisement lavables. De meme, ils subissent avantageu- 
semem un traitement d'ignifugation. 
[0045] Enfin, de par ('utilisation de polyotefines, les- 
dits elements sont egalement colorables dans la masse, 
cette coloration efant effectuee lors de la constitution du 
melange, c'est a dire, avant extrusion. 



Revendications 

1. Element profile susceptible d'etre assemble rever- 
siblement avec d'autres elements du mime type, 
comprenant au sein de son epaisseur un certain 
nombre d'aiveoles (2, 3, 4) s'etendant sur toute sa 
longueur, ef realise en un materiau composite, dortt 
I'un des composants est de la matiere plastique, ca- 
racterise en ce que le materiau composite oonsti- 
tutif est compose d'un melange de polyolefine(s), 
de sciure de bois, et eventuellement de materiaux 
adaptes permettant d'augmenter ia rigidite dudit 
element, notamment des fibres de verre, fibres de 
carbone, du polyaramide, des charges minerales, 
telies que du talc ou des carbonates, voire encore 
des fibres de roche. 

2. Element profile selon la revendication t , caracteri- 
seen ce qu'il comporte un systeme d'assemblage 
du type tenon-mortaise, menage au niveau de deux 
de ses faces laterales opposees (5, 6), chaque ele- 
ment comportant une partie male (8) menagee sur 
I'une (6) desdites faces laterales, et une partie fe- 
melle (7) menagee sur la face laterale opposee (5). 

3. Element profile selon la revendication 2, caracteri- 
se en ce que la partie male (8) du systeme d'as- 
semblage est en forme de queue d'aronde ou de 
queue de sapin, et en ce que la partie femelle (7) 
est de forme complementaire. 

4. Element profile selon I'une des revendications 1 3, 
caracterise en ce que la proportion respective de 
la ou des polyolefines et de la sciure de bois dans 



Se melange constitutif du materiau composite est 
comprise entre 90/10 % et 10/90 %. 

5. Element profile selon I'une des revendications 1 a 
s 4, caracterise en ce que la polyolefine est du poly- 
propylene. 

6. Element profile seion I'une des revendications 1 a 
5, caracterise en ce qu'ii est muni a chacune des 

10 ses deux extremists d'u n embout (20) in sere en for- 
ce, ledit embout (20), de meme Sargeur que cede de 
I'element, etant muni de proSongerrtents (21 . 22) ve- 
nant coulisser au sein des alveoles dudit element 
et de section sensiblement complementaire a cel- 
ls ies-ci. 

7. Element profile selon la revendication 6, caracteri- 
se en ce que les proiongements (21, 22) de I'em- 
bout (20) presentent des nervures en saillie (28) sur 

20 au moins I'une de leurs faces laterales. 

8. Element profile selon I'une des revendications 6 et 

7, caracterise en ce que I'embout (20) comporte 
une zone amincie (27), destinee a etre inseree au 

25 niveau d'une structure de mise en place desdits ele- 
ments. 

9. Element profile selon I'une des revendications 1 a 

8, caracterise en ce que I'une des alveoles est mu- 
se nie d'un element de renfort (29), insere par coulis- 

sement, dont I'une des dimensions est sensible- 
merit egale a la hauteur interne desdites alveoles. 

10. Element profile seion I'une des revendications 1 8, 
35 caracterise en ce que i'une des alveoles (2, 3, 4) 

definies au sein dudit element est comblee par la 
matiere constitutive de ceiui-ci. 

11. Element profile selon I'une des revendications 1 8, 
•» caracterise en ce que les alveoles (2, 3, 4) definies 

au sein dudit element sont comblees par de la 
mousse plastique expansible, notamment du poly- 
urethanne, du polystyrene ou du polyethylene, 

*5 12. Element profile selon I'une des revendications 1 a 
5, caracterise en ce que i'alveole centrale (3) defi- 
nie au sein dudit element constitue une canalisa- 
tion, susceptible de permettre lacirculation d'un flui- 
de calorifique ou frigorifique. 

so 

13. Cloison demontable, caracteriseeen ce qu'elle est 
constitute d'eiements profiles selon I'une des re- 
vendications 1 a 1 2. 

55 14. Cloison demontable selon la revendication 13, ca- 
racteriseeen ce que ses bords lateraux sont cons- 
trues d'eiements profiles selon I'une des revendi- 
cations 1 a 12, dont I'une des faces laterales prin- 
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cipales est exernpte de systeme d'assemblage (7, 
8). 

15, Cloison demontable selon i'une des revendications 

1 3 et 1 4, caracterisee en ce qu'elle definit un par- s 
quet. 

16, Cloison demontable seion !a revendication 15, ca- 
racterisee en ce que ia cohesion du parquet est 
renforcee par des embouts (11) profiles emboites w 
dans les alveoles (2, 3, 4) des elements constitutifs 

du parquet au niveau des bords lateraux dudit par- 
quet. 

17, Cloison demontable selon la revendication 16, ca- is 
racteriseeen ce que le parquet est destine a repo- 

ser sur des tasseaux et chevrons (30), fixes sur les 
elements qui le constituent par vissage ou cfouage 
effectue par en dessous, lesdits vis et/ou clou ve- 
nant s'ancrer dans lesdits elements. so 

18* Cloison demontabie selon la revendication 16, ca- 
racteriseeen ce que le parquet est destine a assu- 
rer ie transfert d'un fluide calorifique ou frigorifique, 
les extremites des elements constitutifs dudit par- 2s 
quet aboutissant au niveau d'un bord lateral rece- 
vant un element supplemental de jonction (11), 
embostabfe dans lesdits elements, et mettant en 
communication I'atveole centrale (3) de deux ele- 
ments adjacents, afin d'assurer la continuity de fa 30 
circulation du fluide au sein dudit parquet. 



Claims 

35 

1. A profiled element capable of being reversibly as- 
sembled with other elements of the same type, 
comprising within its thickness a certain number of 
cells (2, 3, 4) extending along its entire length, and 
made of a composite material, one constituent of « 
which is plastic material, characterised in that the 
constituent composite material is made up of a mix- 
ture of polyoiefine(s), sawdust and possibly adapt- 
ed material allowing the rigidity of said element to 

be increased, notably glass fibres, carbon fibres, « 
polyaramide, stone powders, such as taic or car- 
bonates, and even rock fibres. 

2. Profiled element according to Claim 1 , character- 
ised in that it includes an assembly system of tie so 
tenon and mortise type, arranged at two of its op- 
posite side faces (5, 6), each element including a 
male part (8) arranged on one (6) of said side faces 
and a female part (7) arranged on the opposite side 
face (5). 55 

3. Profiled element according to Claim 2, character- 
ised in that male part (8) of the assembly system is 



in the shape of a dovetail or a swallowtail and fe- 
male part (7) is of a complementary shape. 

4. Profiled element according to one of Claims 1 to 3, 
characterised in that the ratio of the polyolefine(s) 
to the sawdust in the constituent mixture of the com- 
posite material is between 90%: 10% and 10%;90% 
respectively. 

5. Profiled element according to one of Claims 1 to 4, 
characterised in that the polyolefine is polypropyi- 
ene. 

6. Profiled element according to one of Ciaims 1 to 5, 
characterised in that it is provided at each of its two 
ends with a forcibly inserted joining piece (20), said 
joining piece (20) being of the same width as the 
element and provided with extensions (21 , 22) that 
slide into the ceils of said element and with a section 
substantially complementary to these. 

7. Profited element according to Ciaim 6, character- 
ised in that extensions (21 , 22) of joining piece (20) 
have protruding ribs (28) on at least one of their side 
faces. 

8. Profiled element according to either Claim 6 or 7, 
characterised in that joining piece (20) includes a 
tapered section (27), intended for insertion at a 
mounting structure of said elements. 

9. Profiled element according to one of Claims 1 to 8, 
characterised in that one of the cells is provided with 
a reinforcing element (29), inserted by sliding, one 
dimension of which is substantially the same as the 
internal height of said cells. 

10. Profiled element according to one of Claims 1 to 8, 
characterised in that one of ceils (2, 3, 4) defined 
within said element is filled with the constituent ma- 
terial of said efement. 

11. Profited element according to one of Claims 1 to 8, 
characterised in that cells (2, 3, 4) defined within 
said element are filled with expanding plastic foam, 
notably poiyurethane, polystyrene or polyethyiene. 

12. Profiled element according to one of Claims 1 to 5, 
characterised in that central ceil (3) defined within 
said element constitutes a pipe capable of allowing 
the circulation of a heating or cooling ffuid. 

1 3. A removable partition, characterised in that it is con- 
stituted by profiled elements according to one of 
Claims 1 to 12. 

14. Removable partition according to Claim 13, charac- 
terised in that its side edges are constituted by pro- 
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filed elements according to one of Claims 1 to 12, 
one main side face of which has no assembly sys- 
tem (7, 8). 

15. Removable partition according to either Claim 13or 
14. characterised in that it defines a strip flooring. 

16. Removable partition according to Claim 15, charac- 
terised in that the cohesion of the strip flooring is 
reinforced by profiled joining pieces (1 1) fitted inside 
the cells (2, 3, 4) of the constituent elements of the 
strip flooring at the side edges of said strip flooring. 

1 7. Removable partition according to Claim 1 6, charac- 
terised in that the strip flooring is intended to rest 
on fillets and rafters (30), fixed on the elements that 
constitute it by screwing or nailing from below, said 
screw andlor nail fixedly engaging said elements. 

18. Removable partition according to Claim 16, charac- 
terised in that the strip flooring is intended to ensure 
the transfer of a heating or cooling fluid, the ends of 
the constituent elements of said strip flooring open- 
ing into a side edge receiving an additional connect- 
ing element (11), capable of fitting into said ele- 
ments and bringing into communication central cell 
(3) of two adjacent elements, in order to ensure con- 
tinuous fluid circulation within said strip flooring. 



Patentanspruche 

1 . Profilelement, welches dazu geeignet ist, losbar mit 
weiteren Elementen desselben Typs verbunden zu 
werden, im Inneren seiner Dicke eine bestimmte 
Anzahl sich uber seine gesamte Lange erstrecken- 
de Zellen (2, 3, 4) umfaBt und aus einem Verbund- 
stoff hergestellt ist, bei dem einer der Bestandteile 
Kunststoff Ist, dadurch gekennzeichnet, da8 der 
Verbundstoff, aus dem es gebildet ist, aus einer Mi- 
schung von Polyolefin(en), Hoizspanen und even- 
tuell geeigneten Materialien besteht, welche es er- 
moglichen, die Steifigkeit des genannten Elements 
zu erhohen, insbesondere Glasfasern, Kohlenstoff- 
Fasern, Polyaramid, mineralischen Fuilstoffen wie 
Talk Oder Karbonaten Oder auch Steinwolle. 

2. Profilelement nach Anspruch 1 , dadurch gekenn- 
zeichnet, daB es ein Verbindungssystem des Typs 
einer Steckverbindung umfaBt, welches auf zwei 
seiner gegenuberliegenden Seitenflachen (5, 6} an- 
geordnet ist, wobei jedes Element ein auf einer (6) 
der genannten Seitenflachen angeordnetes ein- 
steckbares Teil (8) und ein auf der gegenuberlie- 
genden Seitenflache (5) angeordnetes aufnehmen- 
des Teil (7) umfaBt. 

3. Profilelement nach Anspruch 2, dadurch gekenn- 
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zeichnet daB das einsteckbare Teil (8) des Verbin- 
dungssystems eine Schwalbenschwanzform Oder 
Doppeltrapezform aufweist und daB das aufneh- 
mende Teil (7) eine dazu kompiementare Form hat. 

4. Profilelement nach einem der Anspruche 1 bis 3, 
dadurch gekennzeichnet, daB das jeweilige Ver- 
haltnts des Oder der Polyolefine und der Hoizspane 
in der den Verbundstoff bildenden Mischung zwi- 

10 schen 90/10% und 10/90 % liegt. 

5. Profilelement nach einem der Anspriiche 1 bis 4, 
dadurch gekennzeichnet, daB das Polyolefin Po- 
lypropylen ist. 

15 

6. Profilelement nach einem der Anspruche 1 bis 5, 
dadurch gekennzeichnet, daB es an jedem seiner 
beiden Enden mit einem eingedruckten Ansatz- 
stuck (20) versehen ist, welches die gleiche Breite 

20 wie das Element aufweist und mit Fortsatzen (21 , 
22) versehen ist, die in das Innere der Zellen des 
genannten Elementes einschiebbar sind und einen 
zu diesen im wesentlichen komplementaren Quer- 
schnitt aufweisen. 

25 

7. Profilelement nach Anspruch 6, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Fortsatze (21, 22) des Ansatz- 
stticks (20) hervorstehende Rippen (28) auf wenig- 
stens einer ihrer Seitenflachen aufweisen. 

30 

8. Profilelement nach einem der Anspruche 6 und 7, 
dadurch gekennzeichnet, daB das Ansatzstuck 
(20) einen dunnen Bereich (27) umfaBt, welcher da- 
zu bestimmt ist, in eine Struktur zum Anbringen der 

35 genannten Elemente eingefugt zu werden. 

9. Profilelement nach einem der Anspruche 1 bis 8, 
dadurch gekennzeichnet, daB eine der Zellen mit 
einem durch Einschieben eingefugten Verstar- 

40 kungselement (29) versehen ist, bei dem eine der 
Abmessungen im wesentlichen gleich der inneren 
Hone der genannten Zellen ist. 

10. Profilelement nach einem der Anspruche 1 bis 8, 
is dadurch gekennzeichnet, daB eine der im inneren 

des genannten Elements definierten Zellen (2, 3, 4) 
mit dem dieses bildenden Material ausgefulSt ist. 

11. Profilelement nach einem der Anspruche 1 bis 8, 
so dadurch gekennzeichnet, daB die im Inneren des 

genannten Elements definierten Zellen (2, 3, 4) mit 
ausdehnbarem Kunstharzschaum, insbesondere 
aus Polyurethan, Polystyrol oder Polyethylen, aus- 
gefulit sind. 

12. Profilelement nach einem der Anspruche 1 bis 5, 
dadurch gekennzeichnet, daB die mittlere im In- 
neren des genannten Elements definierte Zelie (3) 



7 



EP 0 783 064 B1 



eine Leitung bildet, welche geeignet ist, den Durch- 
flu8 eines Warme- Oder Kuhlfluids zu ermogfichen. 

13. Zeriegbare Wandung, dadurch gekennzeichnet, 

dafl sie aus Profile lementen nach einem der An- 
spriiche 1 bis 12 besteht 

14. Zeriegbare Wandung nach Anspruch 13, dadurch 
gekennzeichnet, daB ihre seitlichen Rander aus 
Profilelementen nach einem der Arsspruche 1 bis 12 
gebildet sind, bei denen eine der Haupt-Seitenfla- 
chen frei von einem Verbindungssystem (7, 8) ist. 

15. Zeriegbare Wandung nach einem der Anspruche 
13 und 14, dadurch gekennzeichnet, daB sie ein 

Parkett bildet. 

16. Zeriegbare Wandung nach Anspruch 15, dadurch 
gekennzeichnet, dafl der Zusammenhait des Par- 
ketts durch Profil-Ansatzstiicke (11) verstarkt ist, 
welche in die Zelten (2, 3, 4) der das Parkett bilden- 
den Elemente im Bereich der seitlichen Rander des 
genannten Parketts eingesetzt sind- 

17. Zeriegbare Wandung nach Anspruch 16, dadurch 
gekennzeichnet, dafl das Parkett dazu bestimmt 
ist, auf Leisten und Sparren (30) aufzuliegen, wel- 
che an den Elementen, aus denen es besteht, 
durch von unten ausgefuhrte Schraub Oder Nagel- 
verbindungen befesiigt sind, wobei die genannten 
Schrauben und/oder Nagel in den genannten Ele- 
menten verankert sind. 

18. Zeriegbare Wandung nach Anspruch 16, dadurch 
gekennzeichnet, dafl das Parkett dazu bestimmt 
ist, den Durchgang eines Warme- Oder Kuhlfluids 
zu gewahrleisten, wobei die Enden der das genann- 
te Parkett bildenden Elemente, welche in dem Be- 
reich eines seitlichen Randes enden, ein zusatzli- 
ches, in die genannten Elemente einsetzbares Ver- 
bindungselement (11) aufnehmen, das die jeweils 
mittlere Zelle (3) zweier benachbarter Elemente 
miteinander verbindet, um die Kontinuitat des 
Durchflusses des Fluids im fnneren des genannten 
Parketts zu gewahrleisten, 



55 



8 



EP 0 783 064 B1 




9 



EP 0 783 064 B1 



FIG 2 




s FIG5 

8 



10 



FIG 6 



EP 0 783 064 B1 




11 



EP 0 783 064 B1 




EP 0 783 064 B1 



FIG 10 



20 





21 

( 




[ 




I 










f 
! 

r 






) 

22 







21,22 




FIG 11 



13 



